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v, mit Ihren Herausforderungen und
Anforderungen wachst

hochste Verfugbarkeit liefert

maximale Flexibilitat in Bezug
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ENERGIE- SMARTE  SKALIERBARE
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Willkommen in der Zukunft
der Wasserstoffverdichtung
bis zu 900 bar

X-TOWER GFS / GFX
Losung far Losung far
Integratoren Betreiber

Der Maximator X-TOWER ist ein modularer Gasverdichter, Die Systeme der Maximator GFS-/GFX-Serie sind eigen-
der speziell fUr die Wasserstoffverdichtung bis 900 bar mit standige Gasbefullungssysteme fur kleine Wasserstoffan-
skalierbarem Volumenstrom entwickelt wurde. wendungen. Wir haben die GFS-Serie speziell fur Kunden
Der X-TOWER st fUr die Integration in bestehende Anlagen  entwickelt, die eine ,All-in-One“-Losung mit geringem Platz-
konzipiert und deckt nahezu alle Anforderungen an eine bedarf fur die Wasserstoffverdichtung bendtigen.

effiziente Gasverdichtung ab.




Mehr Flexbilitat als jemals
zuvor

Eine Standardkonfiguration bis zu 900 bar besteht aus einem Die Gasverdichtung wird mit unserer neuen EHB-Baureihe

MASTER-Modul (Steuermodul) und bis zu drei X-Modulen (Electro-Hydraulic-Booster) realisiert und bietet durch ein
(Gasboostermodule) - Erste Stufe bis 270 bar, Zweite Stufe vollig neu entwickeltes elektrohydraulisches Antriebskonzept
bis 540 bar und die Endstufe bis 900 bar. Mit dieser Konfigu- eine bisher unerreichte Effizienz. Fur alle Anwendungen ist
ration wird ein Gasauslassstrom von bis zu 20 kg Wasserstoff ~ das MASTER-Modul obligatorisch und Ubernimmt die Sicher-
pro Stunde bereitgestellt. Fir hdhere Auslasskapazitaten heits- und Funktionsmerkmale fur maximal drei X-Module.

konnen problemlos weitere Module angeschlossen werden.

Die X-Module kénnen je nach Anwendung kombiniert und
Fur niedrigere Eingangsdrlcke (z.B. Elektrolyseure) sind auch  miteinander seriell und parallel* verbunden werden.
X-Module erhaltlich. Wir beraten Sie gern flr die optimale X-
Tower-Konfiguration fur Ihre Anwendung. *zusétzliches Ventilpanel mit Steuerung notwendig

&% FLEXIBILITAT
t‘.‘{ﬂﬁ Mit dem X-TOWER planen Sie die Zukunft. Unsere Losung

kann an neue Herausforderungen angepasst werden, indem
X-Module verandert, hinzugefugt oder entfernt werden. Der
modulare Aufbau ermdglicht unzahlige Kombinationen von
X-Modulen, um viele verschiedene Anwendungen und
Anforderungen abzudecken.

EFFIZIENZ

Mit dem neuen Frequenzumrichter gesteuerten, komplett
geschlossenen, hydraulischen Antriebskonzept unserer EHB-
Serie bieten wir die effizienteste Art, Gase zu verdichten.

u Effizienter hydraulischer Antrieb mit reduziertem
Olvolumen
u Integriertes Spulkonzept B
. | . Kilhlwasser

u Leise Antriebstechnik <
| Uberwachung der Leistungsaufnahme ' >

) Frischluft
Kihlung . =

Ein intelligentes und effizientes neues Kuhlkonzept sorgt da-
fUr, dass die Gastemperatur, der EHB und die Schaltschranke
bei minimalem Energieverbrauch unter Kontrolle bleiben.
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SICHERHEIT

Spulung, Temperatur- und Druckkontrolle, Gaserkennung und
aktive Bellftung sind nur einige der Sicherheitsmerkmale der
neuen X-TOWER Serie. Sicherheitsprtfung und Produktions-

Uberwachung durch eine dritte Organisation.

INTEGRATION

Mit reduzierter Schnittstellenanbindung kdnnen wir mit Stolz
sagen: ,plug & boost*.

Ein webbasierter Zugriff auf das Steuerungssystem bietet
eine unabhangige Steuerung mit lhrem mobilen PC oder
Smartphone.

Unsere X-TOWER Serie ist fUr die loT-Integration vorbereitet,
um Prozesse zu verbessern und mehr Informationen Uber den
Verdichtungsprozess zu liefern als je zuvor.

Einfache Integration in bestehende Systeme.

AIR FLOW TOWER PURGE

Mit unserem revolutionaren Designkonzept der Zwangsbe-
und -entliftung stellen wir sicher, dass im Inneren des
X-Towers keine explosive Atmosphére entstehen kann.
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Kosten- und energieeffiziente
Gasbefulllosung

Mit der neuen GFS-Technologie sind wir stolz darauf, eine
effiziente Art der Wasserstoffverdichtung einzufuhren. Die
GFS-Losung basiert auf unserem X-TOWER (dem Herz-
stick der Verdichtung) mit allen Vorteilen.

Die fertige Integration in eine 10ft. Containerldosung opti-
miert die Gesamtverflgbarkeit des Gas Filling Systems.
Das GFS ist eine Plug & Boost-Losung von Maximator, die
alle Anforderungen im AufBenbereich von -20°C - +40°C
abdeckt. Es ist einfach mit einem Gabelstapler oder Kran
auf einen Standard-LKW zu laden.

\
ol OWER INSIDE

Der Maximator X-TOWER ist ein modulares
~ Gasverdichtungssystem, das speziell fir die
Wasserstoffverdichtung bis 900 bar mit
skalierbarem Volumenstrom entwickelt wurde.

| Maximale Flexibilitat
| Maximale Effizienz
[ ] Maximale Sicherheit

Sicherheit
| |

Stickstoffspulung

A
] Temperaturiberwachung
[ ] Druckiberwachung
[ ] Gasdetektion
[ ] Zwangsbeluftung
[ ] Produktionstberwachung durch eine

dritte Organisation.

... sind nur einige Sicherheitsmerkmale, auf die sich

Betreibern und Integratoren verlassen konnen.

Die Schnittstellenanbindung fur den Kunden reduziert sich
auf ein Minimum von H,-Versorgung, H,-Ausgang, N,-
Versorgung und elektrischem Strom. Alle weiteren Module
fur eine sichere und effiziente Verdichtung sind bereits
integriert. Ein webbasierter Zugriff auf die Steuerung bietet
eine unabhangige Kontrolle mit Ihrem mobilen PC oder
Smartphone.




Gas '

Filling

System

WASSERKUHLUNG

Das intelligente und effiziente Kihl- und Temperier-
konzept halt die Temperatur der GFS unter Kont-
rolle. Das GFS ist mit einem Kuhlsystem an Bord
ausgestattet. Kuhlwassertemperatur und -durch-
fluss werden von der Steuerung gemessen und
Uberwacht.

—alln

SERVICE MEETS SUCCESS

Die Reduzierung von Ausfallzeiten ist einer der groB-
ten Vorteile unseres Gas-Befullsystem-Konzepts.

Der modulare Aufbau ermdglicht den Austausch von
Modulen anstelle der Wartung von Komponenten.

Maximator liefert komplette, geprufte und zertifizier-
te Module zum Austausch des gebrauchten Moduls.

Mit standardisierten elektrischen und mechanischen
Verbindungen kann die Wartung in kurzer Zeit
1 geplant und durchgefthrt werden.

BEISPIEL KONFIGURATION 1-STUFIGES SYSTEM 2-STUFIGES SYSTEM 3-STUFIGES SYSTEM
Druckstufe 270 bar 540 bar 900 bar
X-Module X15 X15 / X30 X15 / X30 / X45
Massestrom (Hz)* 5kg/h 10 kg’/h 20 kg/h
Leistungsaufnahme 25 kW 40 kW 55 kW
Abmessungen (LxBxH) in mm 3.000 x 2.450 x 5.400

Gewicht 5.000 kg 5.500 kg 6.100 kg
Steuersystem Sicherheits SPS + Web Anwendung
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MAXIMATOR GmbH

Lange Strasse 6, 99734 Nordhausen
Telefon +49 3631 9533 0
info@maximator.de
www.maximator.de
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