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REVOLUTIONARE H_-VERDICHTER
SERIE - X-TOWER

BlS zU 900 BAR = DAS FLEXIBLE
GASVERDICHTERSYSTEM




Mehr Flexbilitat als jemals
zuvor

Der Maximator X-TOWER ist ein modulares Gasverdichtungs-
system, das speziell fur die Wasserstoffverdichtung bis

900 bar mit skalierbarem Volumenstrom entwickelt wurde.
Der X-TOWER ist fur die Integration in bestehende Anlagen
konzipiert und deckt nahezu alle Anforderungen an eine
effiziente Gasverdichtung ab.

Eine Standardkonfiguration bis zu 900 bar besteht aus einem  Die Gasverdichtung wird mit unserer neuen EHB-Baureihe

MASTER- Modul (Steuermodul) und bis zu drei X-Modulen (Electro-Hydraulic-Booster) realisiert und bietet durch ein
(Gasboostermodule) - Erste Stufe bis 270 bar, Zweite Stufe vollig neu entwickeltes elektrohydraulisches Antriebskonzept
bis 540 bar und die Endstufe bis 900 bar. Mit dieser Konfigu- eine bisher unerreichte Effizienz. Fur alle Anwendungen ist
ration wird ein Gasauslassstrom von 10 kg Wasserstoff pro das MASTER-Modul obligatorisch und tbernimmt die Sicher-

Stunde bereitgestellt. FUr hohere Auslasskapazitaten kdnnen heits- und Funktionsmerkmale fur maximal drei X-Module.
problemlos weitere Module angeschlossen werden.

Die X-Module kdnnen je nach Anwendung kombiniert und
Fur niedrigere Eingangsdricke (z.B. Elektrolyseure) sind auch ~ miteinander verbunden werden.
X-Module erhaltlich. Wir beraten Sie gern fur die optimale X-
Tower-Konfiguration fur Ihre Anwendung.

&= FLEXIBILITAT

Mit dem X-TOWER planen Sie die Zukunft. Unsere Losung
kann an neue Herausforderungen angepasst werden, indem
X-Module verandert, hinzugefugt oder entfernt werden. Der
modulare Aufbau ermoglicht unzéhlige Kombinationen von
X-Modulen, um viele verschiedene Anwendungen und
Anforderungen abzudecken.

EFFIZIENZ

Mit dem neuen Frequenzumrichter gesteuerten, komplett
geschlossenen, hydraulischen Antriebskonzept unserer EHB-
Serie bieten wir die effizienteste Art, Gase zu verdichten.

] Effizienter hydraulischer Antrieb mit reduziertem
Olvolumen

u Integriertes Spulkonzept .
Kilhlwasser

u Leise Antriebstechnik <

| Uberwachung der Leistungsaufnahme >

Frischlnft
COOLING ) =

Ein intelligentes und effizientes neues Kuhlkonzept sorgt da-
fUr, dass die Gastemperatur, der EHB und die Schaltschranke
bei minimalem Energieverbrauch unter Kontrolle bleiben.
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SICHERHEIT

Spulung, Temperatur- und Druckkontrolle, Gaserkennung und
aktive Bellftung sind nur einige der Sicherheitsmerkmale der
neuen X-Tower-Serie. Sicherheitsprifung und Produktions-
Uberwachung durch eine dritte Organisation.

INTEGRATION

Mit reduzierter Schnittstellenanbindung kdnnen wir mit Stolz
sagen: ,plug & boost*.

Ein webbasierter Zugriff auf das Steuerungssystem bietet
eine unabhangige Steuerung mit lhrem mobilen PC oder
Smartphone.

Unsere X-Tower Serie ist fur die loT-Integration vorbereitet,
um Prozesse zu verbessern und mehr Informationen Uber den
Verdichtungsprozess zu liefern als je zuvor.

Einfache Integration in bestehende Systeme.

AIR FLOW TOWER PURGE

Mit unserem revolutionaren Designkonzept der Zwangsbe-
und -entliftung stellen wir sicher, dass im Inneren des
X-Towers keine explosive Atmosphére entstehen kann.
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