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Informagao importante!

Seguir o manual para uma utilizagdo segura e adequada.

Guardar as instrugées na maquina para consulta futura.

MAXIMATOR GmbH

Lange Stralle 6

99734 Nordhausen
Alemanha

Telefone: +49 3631 9533-0
E-mail:info@maximator.de
Internet: www.maximator.de

Garantia e responsabilidade:

Basicamente, aplicam-se os "Termos e Condi¢des Gerais" da Maximator GmbH. Esta podem ser

visualizadas na pagina da Internet http://www.maximator.de.

Quaisquer reclamagdes de garantia e responsabilidade sdo excluidas se tiverem como base uma
ou mais das causas mencionadas neste manual e aquelas explicitamente apresentadas a seguir:

— Utilizagdo inadequada

— Colocagdo em funcionamento, operagdao ou manutengado inadequadas

— Aoperagdo em caso de dispositivos de seguranga com defeito ou em caso de dispositivos de

seguranca e protecao instalados de forma incorreta

— Inobservancia das indicagGes neste manual no que respeita a colocagdo em funcionamento,

operagao e manutengao
— Monitorizagdo deficiente das pecas de desgaste

— Desgaste em fung¢do do envelhecimento e operacional das vedagGes, elementos de guia, etc.

Igualdade de tratamento geral:

Este documento utiliza a forma masculina por motivos de legibilidade. Naturalmente destina-se
a todos os géneros. Pedimos a vossa compreensdo para esta simplificagdo no texto.

16.11.2023 Tradugdo

© Copyright 2023 Maximator GmbH - Todos direitos reservados
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1.2

Basico

Informag0es sobre este manual

Os compressores de gds Maximator podem ser utilizados numa vasta gama de
aplicagGes. Destinam-se a transportar gases e comprimi-los a pressGes elevadas.
Este manual é valido para todos os compressores de gds com as seguintes opgoes
na chave de cédigos de tipo: DLE, 8DLE, 14DLE, MDLE, SDLE e um nimero de série
de mais de 23000001.

O desenho completo fornecido é um componente inseparavel deste manual e
deve ser conservado juntamente com o mesmo.

Chave de cddigos de tipo

A chave de cddigos de tipo para os respetivos compressores de gas estd estrutu-
rada da seguinte forma:

XDLE XX - XX -X-XX-X
| o

a C d

a Modelo
b Quantidade de pistées de acionamento
sem = 1 pistdo de acionamento
2= 2 pistdes de acionamento
3= 3 pistdes de acionamento
c Rosca (entrada e saida de gas)
G =rosca de tubo (padréo)
U = ligagdo de elevada pressdo (UNF)
N = NPT
d Identificacdo da opgao

Aqui podem encontrar-se outros identificadores para op¢des e/ou
variantes de aparelhos.
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1.3 Placa de identificagdo

A placa de identificagdo estd localizada na pega de acionamento do compressor
de gas e contém os seguintes dados?:

12 3 4 5 678

AXIMATOR: l | |
AIR DRIVEN GAS BOOSTER ik/Calvr : Xx/xkxx

L XOOKKGO0IX
Typ: Xxx s 1D, 000000K

max. Operating Pressure max. Drive P;s.sru?r'er . frﬁfrﬁ;ﬁet Pressure ]
XXX XXX XXX

Pressure Ratio Operating Temp. B

XXX o ~ |

S/_]P MAXIMATCOR GmkH * Lange StraBe 6 « 99734 Nordhausen
E)DO “lel. +49 3631 9533-0 . Fax +49 3631 9533-5010
info@maxinator.c

e Made in Germany

910 1112

llust. 1-1 Placa de identificagdo do compressor de gds

Pressdo de servico max. perm. 7  Nudmero de artigo
2 Compressor de gas aarcomprimi- 8 Numero de série
do Relagdo de transmissdo
3 ;?gég?dos da chave de codigos 10 Dados de contacto do fabricante

4 Pressiod . t , 11 Identificagdo conforme as direti-
ressdo de acionamento max. vas aplicadas

Pressdo de entrada min. 12 Gama de temperatura de servigo

Semana de calendario / ano de fa-
brico

1 0s compressores de gés individuais podem ter diferentes placas de identificagio, por

exemplo, feitas de metal.
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1.5

Explicagdo dos simbolos

A\ PERIGO

Esta combinagdo de simbolo e palavra-sinal indica uma situagdo perigosa que, se
ndo for evitada, resultara em ferimentos graves ou morte.

Esta combinagdo de simbolo e palavra-sinal indica uma possivel situagdo perigosa
que, se ndo for evitada, poderd resultar em ferimentos graves ou morte.

/\ cuibADO

Esta combinagdo de simbolo e palavra-sinal indica uma possivel situagdo perigosa
que, se ndo for evitada, poderd resultar em ferimentos ligeiros ou moderados.

AVISO

Esta palavra-sinal indica uma possivel situagdo perigosa que, se ndo for evitada,
podera resultar em danos materiais ou ambientais.

Esta combinagdo de simbolos e palavra-sinal identifica contetidos e instrugdes
para a utilizagdo adequada em dreas potencialmente explosivas. Se um aviso
identificado desta forma nao for observado, existe um risco acrescido de explo-
sdo e as consequéncias podem ser ferimentos graves ou fatais.

Lista de abreviaturas e simbolos utilizados

Fig. Figura

ATEX Diretiva de protecdo contra explosdes da UE
CE Marca de conformidade da UE

DGRL Diretiva de equipamentos sob pressdo da UE
EPL Equipment Protection Level

H2 Designacgdo para hidrogénio

CET Tempo da Europa Central

EPI Equipamento de protegdo individual

Tab. Tabela

Tab. 1-1 Indice de abreviaturas
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i, iq, iy Relagdo de transmissdo

Leq Emissdo de ruido

PA Pressdo prévia de gas

P Pressdo de operagao

pg Max. Pressdo de servico maxima permitida
pPL Pressdo de acionamento

Ta Tg Temperatura

K Expoente isentrépico

Tab. 1-2 Simbolos

1.6 Qualifica¢do do pessoal

Apenas pessoal especializado devidamente qualificado e instruido pode trabalhar
com e no produto. Se no produto trabalhar pessoal ndo qualificado ou se este
permanecer na zona de perigo, surgem perigos que podem causar morte, feri-
mentos graves e danos materiais consideraveis.
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Medidas de seguranca e protecao

2.1

2.2

Medidas de seguranca e prote¢do

Nos capitulos seguintes, indicamos os riscos residuais que derivam do produto,
mesmo quando utilizado de forma adequada. Para reduzir o risco de danos pes-
soais e materiais e para evitar situagOes perigosas, deve cumprir as indicagdes de
seguranga aqui apresentadas e as indicagdes de aviso nos outros capitulos do ma-
nual.

Equipamento de protegao individual

O equipamento de protecdo individual (referido como EPI noutros capitulos) pro-
tege as pessoas contra os efeitos negativos sobre a seguranga e saude no traba-
lho.

Pode ser necessario usar equipamento de protegdo individual quando se trabalha
com o produto. Sempre que possivel, neste manual, este equipamento de prote-
¢do individual esta listado nos passos individuais de trabalho.

No entanto, uma indicagdo completa do equipamento de proteg¢do necessario s6
pode ser efetuada com conhecimento do sistema. A determinagdo do equipa-
mento de protecdo pessoal necessdrio deve, portanto, ser efetuada pelo fabri-
cante do sistema.

Placas

No compressor de gas encontram-se as seguintes placas de sinalizagdo.

Com o decorrer do tempo, as placas podem ficar sujas ou de outra forma irreco-
nheciveis. Por este motivo, os perigos ndo podem ser detetados ou as indicagdes
de operagdo necessarias ndao podem ser seguidas. Os erros dai resultantes podem
causar ferimentos graves ou morte.

Mantenha as placas em bom estado de legibilidade e substitua as placas danifi-

cadas.

Placa de identificagdo: MAXIMATOR:

S
. A Wi/ Calyr : XX/XXXX
a placa de identificacdo sttt itern No.' : XKKKXXXX
< colocad d yP: i B Serialized ID.: XXXXXXXX
esta colocada na peca de max. Operating Pressure max. Drive Pressure _ min. Inlet Pressure

oxx

acionamento do compres-
sor de gds. Na placa de
identificagdo estdo indica-
dos os numeros-chave do
compressor de gas.

|PressureRatio ‘Operatmg Temp.

pox oG

|

@ MAXIMATOR GmbH * Lange StraBe 6 * 99734 Nordhausen
élo Tel. +49 3631 9533-0 Fax +49 3631 9533-5010
info@maximator.de Made in Germany

Tab. 2-1 Vista geral das placas
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Medidas de seguranca e protecao

2.3

2.4

2.5

2.5.1

Areas de trabalho e zona de perigo

A zona de perigo encontra-se em todo o ambiente envolvente do produto. Os pe-
rigos que partem do produto e da zona de perigo dependem da respetiva aplica-
¢do e dolocal de instalagdo. Por isso a zona de perigo deve ser determinada pelo
fabricante do sistema.

Na avaliagdo tenha em consideragdo os seguintes pontos de fuga:

ponto de fuga tipo de fuga origem da fuga

ligagao de fugas lado AP libertagdo reduzida vedagdo de alta pressdo
ligacdo de fugas aciona- libertacdo reduzida vedagdo da haste lado do
mento acionamento

cabeca do compressor / ci- imprevisto vedagdes na cabeca do com-
lindro pressor e cilindro

unido roscada de ligagdo imprevisto unido roscada solta
tubagem de ligagdo aciona- imprevisto tubagem de ligag¢do / encai-
mento / AP xe / junta torica

pecas da caixa de aciona-  imprevisto vedagoes na peca de aciona-
mento mento

Tab. 2-2 zona de perigo pontos de fuga

perigos nao evidentes

Se forem utilizados fluidos de funcionamento asfixiantes, por exemplo nitrogé-
nio, podem ocorrer ferimentos graves ou morte por asfixia. Avalie o risco na ava-
liagdo de risco do sistema. Possiveis medidas auxiliares estdo listadas de seguida:
— opere o compressor de gds num espaco suficientemente ventilado.

— verifique regularmente a estanqueidade do compressor de gas.

— disponha as tubagens de ligagdo de forma a garantir uma longa estanqueida-
de das ligagOes.

—  se necessario, dissipe os fluidos de funcionamento de fuga através de tuba-
gens de ligagao.

Riscos residuais

Arranque e imobilizagao

Ao restabelecer a alimentagdo de energia pneumatica, o compressor de gas pode
arrancar inesperadamente. Tal pode causar ferimentos graves ou até a morte.

Avalie o risco na avaliagdo de risco do sistema.

Ndo existe um dispositivo de comando para imobilizagdo segura (paragem de
emergeéncia). Tal pode causar ferimentos graves ou até a morte.

Avalie o risco na avaliagdo de risco do sistema.
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Medidas de seguranca e protecao

2.5.2 Perigo de ferimentos devido a ruido

O nivel de ruido que ocorre na area de trabalho depende do tipo de instalagdo e
da area de aplicagdo.

Avalie o risco na avaliagdo de risco do sistema.

253 Fluidos de funcionamento perigosos

O manuseamento incorreto dos fluidos de funcionamento pode provocar aciden-
tes graves com consequéncias fatais.

Avalie o risco na avaliagdo de risco do sistema.
As fugas podem provocar acidentes graves com consequéncias fatais.

Avalie o risco na avaliagdo de risco do sistema.

11 0000000141 - 003 - PT



Descricao do produto

3.1

Descri¢ao do produto

Estrutura e funcionamento

Estrutura

Y A | _ 1 2
2 9 |
N
| |
[ —
4 3 4
Ilust. 3-1 Diagrama do circuito compressor de gds de agdo dupla
Vilvula piloto tampa inferior 6 Ligagdo de ar de exaustdo
Entrada de gas (A) 7 Entrada de ar de acionamento

(pL)
Vilvula de controlo

Pistdo de alta pressao
Saida de gas (B)

Ligagdo de ar de controlo (X)

v A W N R

9 Pistdodear

10 Valvula piloto da tampa superior

Descrig¢éio de funcionamento

O compressor de gas funciona segundo o principio de um transdutor de pressao.
A grande superficie do pistdo de ar (9) estd sujeita a baixa pressdo e atua sobre a
pequena superficie do pistdo de alta pressdo (3) com alta pressao.

Até a pressdo de imobilizagdo ser atingida, o pistdo do compressor de gas executa
movimentos oscilantes. O pistdo de alta pressdo transporta e comprime o fluido
de transporte com a ajuda das valvulas de retengdo na entrada (2) e saida do gas
(4). A pressdo de saida resulta da pressdo de acionamento ajustada, da pressdo
prévia e do fluxo de corrente.

0000000141 - 003 - PT 12
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13

O transporte continuo é alcangado por uma valvula de distribui¢do controlada in-
ternamente, a valvula de controlo (8). A valvula de controlo conduz o fluido de
acionamento alternadamente para ambos os lados do pistdo de ar. O acionamen-
to da valvula de controlo ocorre através de duas valvulas de distribuigdo, as val-
vulas piloto (1; 10), que sdo acionadas mecanicamente pelo pistdo de ar nas suas
posicGes finais. As valvulas piloto ventilam e purgam o espago de acionamento da
valvula de controlo.

Quando a pressdo de imobilizagdo € atingida, existe um equilibrio de forgas nos
lados de acionamento e de alta pressdo. O compressor de gas para e ja ndo con-
some mais fluido de acionamento. Uma queda de pressdo no lado de alta pressao
ou um aumento de pressdo no lado de acionamento faz com que o compressor
de gas arranque nova e automaticamente e comprima o fluido de transporte até
ser atingido novamente um equilibrio de forgas.

Na maioria dos compressores de gds com uma relagdo de transmissdo > 5, o ar de
exaustdo é conduzido através dos cilindros de arrefecimento e assim utilizado
para arrefecer o cilindro de alta pressdo.
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Descricao do produto

Se seguida estdo apresentados os modelos individuais dos compressores de gas:

e monofasico, agdo simples com uma pega de acionamento

[ )

*  monofasico, agdo simples com duas pegas de acionamento

e monofasico, agdo dupla com uma pecga de acionamento

e monofasico, agdo dupla com duas pegas de acionamento

0000000141 - 003 - PT 14
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¢ monofasico, agdo quadrupla com uma peca de acionamento

e monofasico, agdo quadrupla com duas pegas de acionamento

e  bifasico, agdo dupla com uma pega de acionamento

e  bifasico, agdo dupla com duas pegas de acionamento

e  bifasico, agdo dupla com trés pegas de acionamento
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Descricao do produto

3.2

3.3

3.4

3.5

Utiliza¢do adequada

Dentro dos seus limites técnicos, os compressores de gas destinam-se ao trans-
porte e compressdo de gases adequados.

Se a marcagao ATEX estiver colocada e tiver sido fornecida uma declaragdo de
conformidade, os compressores de gas destinam-se a ser utilizados em atmosfe-
ras potencialmente explosivas.

Utilizagdo indevida prevista

O produto ndo pode ser utilizado de forma divergente dos dados existentes neste
manual.

O produto nao é aplicavel para:

— Arderespiracdo

— Vedar recipientes

— Criagdo / edi¢do / processamento de alimentos em contacto direto

—  Criagdo de produtos farmacéuticos em contacto direto

Utilizagdo indevida

Conversdes nado autorizadas ou modificagGes técnicas do produto podem provo-
car acidentes com ferimentos graves ou consequéncias fatais.
Nunca execute conversdes ndo autorizadas ou modificagdes técnicas no produto!

Ligacoes

Para todas as ligagdes de interface, devem ser observados os dados dos valores
das ligagOes. As ligagdes disponiveis no respetivo compressor de gas podem ser
consultadas no desenho completo em anexo.

De padrao, encontram-se as seguintes interfaces nos compressores de gas:

entrada de ar de acionamento "P "

entrada do fluido de acionamento.

entrada de gds "A"

entrada do fluido de funcionamento.

saida de gds "B"

saida do fluido de funcionamento.

Ligagdo de ar de exaustdo "E"

saida do fluido de acionamento em expansao.

0000000141 - 003 - PT 16



Descri¢cao do produto

ligagéio de ar de controlo "X"

ligagdo para o ar de controlo. O compressor de gas apenas funciona, se a ligagdo
de ar de controlo estiver pressurizada. Para um funcionamento sem avarias a
pressdo do ar de controlo deve ser sempre superior ou igual a pressdo de aciona-
mento. Ao ar de controlo aplicam-se os mesmos requisitos relativos a qualidade
de ar comprimido que ao ar de acionamento.

Ligagdo de ventilagdo da vadlvula de controlo "V"

Ventilagdo e purga da valvula de controlo. A ligagdo ndo pode ser fechada.

Ligagdo de ar de exaustdo da vdlvula piloto "Y"

Purga do espago de acionamento da valvula de controlo. Aqui, é emitido um im-
pulso de ar apds cada curso. A ligagdo ndo pode ser fechada.

Esta ligagdo pode ser utilizada como ligagdo para um contador de cursos.

Ligagdo de fugas do lado de alta pressdo "Z1" e "Z3"

Dissipagdo da fuga da parte de alta pressdo e ventilacdo do espago traseiro do pis-
tdo. Pode ser ligada uma tubagem de fugas. Através desta tubagem é possivel dis-
sipar de forma segura a fuga operacional do lado de alta pressdo.

Ligagdo de fugas lado do ar "Z,", "Z," e "Zg"

Dissipagdo da fuga da pega de acionamento. Pode ser ligada uma tubagem de fu-
gas. Através desta tubagem é possivel dissipar de forma segura a fuga operacional
do lado de acionamento.

Ligagdo de lavagem "SFP"

Ligacdo para lavagem do espaco traseiro do pistdo. Através desta ligagdo, o espa-
¢o traseiro do pistdo do lado de alta pressdo pode ser lavado com um gas adequa-
do. A lavagem deve ocorrer quase sem pressdo. As tubagens de fuga devem
dissipar o gas de lavagem sem pressao.

Alternativamente, em compressores de gds monofasicos de acdo dupla, o espago
traseiro do pistao do lado de alta pressdao pode ser enchido com um gas adequa-
do, por exemplo, para evitar reagbes da fuga com o ar ambiente.

Ligagdes para o controlo da segunda pega de acionamento do ar "Fy-F,"

LigacGes que permitem desligar a segunda peca de acionamento. Apenas junta-
mente com a opgdo "Flexdrive".

17 0000000141 - 003 - PT



Descricao do produto

3.6

3.6.1

Dados técnicos

Condig6es de funcionamento

Ambiente
Gama de temperatura -20...+60 °C
Area de instalagdo com protecao

contra condigdes
atmosféricas

Tab. 3-1 Condigcbes ambientais

Fluidos de funcionamento

Temperatura de servigo? °C
Concentragdo em massa max. 5 (classe 6)b mg/m3
Tamanho de particulas, max. 10 um

a. Em fungdo da versdo do compressor de gas. Ver desenho completo anexo ou placa de
identificacdo

b. com base na I1SO 8573-1

Tab. 3-2 Fluidos de funcionamento

O compressor de gas pode ser utilizado com todos os fluidos de funcionamento
que ndo agridam quimica ou fisicamente os materiais do compressor de gas. Os
fluidos de funcionamento ndo podem representar qualquer perigo para o pes-
soal. O compressor de gas ndo é adequado para ser utilizado para fluidos de fun-
cionamento instaveis, inflamaveis ou oxidantes. Os materiais utilizados podem
ser consultados no desenho completo em anexo. Versdes especiais de compres-
sores de gas podem ser adequados em detalhe para outros fluidos de funciona-
mento. Em caso de duvidas sobre a aplicagdo de um fluido especifico, a
Maximator tera todo o prazer em aconselha-lo.
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Os fluidos de funcionamento e versGes de compressores de gas mais correntes es-
tdo apresentados na seguinte tabela:

Fluido de trans- Tipos de Indicagdes espe-

porte compressor de ciais

(gases) gas

Ar comprimido DLE xxx? pg Max. 100 bar

Ar comprimido DLE xxx-S pg max. 350 bar

Ar comprimido a pedido

Gas acido® DLE xxx-HMR

Argon Ar DLE xxx®

Etileno CyHy DLE xxx®

Etano C,Hg DLE xxx®

Propano C3Hg DLE xxx®

Butano N C4H1g DLE xxx®

Freon (F-12) CCL,F, DLE xxx-CR

Metano CHy DLE xxx®

Mondxido de car- CO DLE xxx-C

bono

Diéxido de carbo- CO, DLE xxx-C

no

Hidrogénio H, DLE xxx-H2 Relagdo de com-
pressdao max. 1:4

Hélio He DLE xxx?

Nitrogénio N, DLE xxx®

Oxido nitroso N,O DLE xxx-S Relagdo de com-
pressdo max. 1:4

Oxigénio 0, DLE xxx-S Relagdo de com-
pressdo max. 1:4

Hexafluoreto de  SFg DLE xxx-CR

enxofre

Xénon Xe DLE xxx?

a. Versdo padrdo com PTFE e vedagdes FKM
b. Gas natural com teor de sulfureto de hidrogénio

Tab. 3-3 Fluidos de funcionamento permitidos
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Fluidos de acionamento

Dados Valor Unida-
de

Pressdo de acionamento p,? bar
Meio de acionamento Ar comprimido ou nitrogé-

nio
Temperatura do fluido de acionamento -20...+60 °C
Concentragdo em massa max. 5 (classe 6)b mg/m3
Tamanho de particulas, max. 10 pm
Ponto de orvalho da pressdo max. +3€ (classe 4)d °C
Concentracgio de éleo max. 5 (classe 4)¢ mg/m3

a. Em fungdo da versdo do compressor de gas. Ver desenho completo anexo ou placa de
identificacdo.

b. em conformidade com ISO 8573-1
c. Para uma temperatura do fluido de acionamento de 20°C. Em fungdo da temperatura do

fluido de acionamento podem ser necessarios outros valores para evitar o congelamento
do compressor de gas.

d. em conformidade com ISO 8573-1
e. em conformidade com ISO 8573-1

Tab. 3-4 Requisito do fluido de acionamento

Acionamento com ar comprimido

Regra geral, os compressores de gas Maximator ndao requerem um lubrificante de
ar comprimido, uma vez que sao tratados com massa lubrificante especial duran-
te a montagem. No entanto, apds utilizar um lubrificante pela primeira vez, o flui-
do de acionamento deve ser sempre lubrificado, uma vez que o éleo lava a massa
lubrificante. Em caso de utilizagdo de um lubrificante de ar comprimido, o éleo
deve cumprir a norma DIN 51524 - ISO VG 32.

Em caso de utilizagdo de ar comprimido seco ou muito seco, recomenda-se um
compressor de gas com opgdo FEC.

Acionamento com nitrogénio

De padrdo, os compressores de gas Maximator podem ser operados com nitrogé-
nio. Isto é equivalente a uma operagdo com ar comprimido seco ou muito seco.

Acionamento com outros gases

O acionamento com outros gases ou misturas de gases (por exemplo, gas natural)
é possivel, em principio. As misturas de gas ndo podem ser inflamaveis. Os gases
ndo podem ser instaveis. Deve ser verificada a adequacdo do fluido de aciona-
mento. Podem ter de ser utilizados materiais especiais ou variantes de aciona-
mento (por exemplo, acionamento com tubagem de ligagdo de ar de exaustdo).
A Maximator tera todo o prazer em apoia-lo nesta tarefa.
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3.6.2

3.6.3
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Dimensoes e peso

As dimensdes e o peso do compressor de gas podem ser consultados no desenho
completo.

Valores de desempenho

Os valores de desempenho do compressor de gas podem ser consultados na pla-
ca de identificacdo e no desenho completo.

Para dados detalhados sobre o respetivo compressor de gas, incluindo curva ca-
racteristica e desenho de ligagdo, consulte a respetiva folha de dados na pagina
da Internet da Maximator http://www.maximator.de.

Fuga admissivel

No estado de entrega, aplicam-se os seguintes valores limite de fuga aos com-
pressores de gas. A fuga através da vedagdo AP e a fuga através das valvulas de
retengdo sdo consideradas separadamente:

Local de fugas Valor limite de fuga

Peca de acionamento 32 cm3/min
Vedagdo HD 60° cm3/min
Valvula de retengdo 30° cm3/min

a. Dindmico, 40 cursos / min., saida livre

b. Estatico.

c. Estéticas, medidas da ligagdo B a ligagdo A, ambas as vélvulas de retengdo em série.
Tab. 3-5 Fugas admissiveis no estado de entrega

Para garantir um funcionamento seguro devem ser observados os seguintes valo-
res limite de fuga. Podem aplicar-se valores limite de fuga mais baixos, em fungédo
do sistema e da aplicagdo:

Local de fugas Valor limite de fuga

Peca de acionamento 6° cm3/min
Vedagdo HD 0,5% da capacidade de transporteb -
Vilvula de retencado 90¢ cm3/min

a. Dindmico, 40 cursos / min., saida livre
b. Saida livre, pressdo prévia de acordo com a aplicagdo.
c. Estaticas, medidas da ligagdo B a ligagdo A, ambas as valvulas de retengdo em série.

Tab. 3-6 Fuga admissivel para funcionamento seguro
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Pressdo prévia em compressores de gds bifdsicos

Para uma operagdo sem avarias, a pressao prévia de gas dos compressores de gas
bifasicos ndo deve exceder os valores indicados na tabela seguinte.

Compressor de Compressor de
gas gas

DLE 2-5
DLE 5-15
DLE 5-30
DLE 15-30
DLE 15-75
DLE 30-75

0,8 x pL
1,6 x pL
0,5 x pL
7,5 x pL
2,5 x pL
12 x pL

DLE 2-5-2
DLE 5-15-2
DLE 5-30-2
DLE 15-30-2
DLE 15-75-2
DLE 30-75-2
DLE 30-75-3

1,6 x pL
3,2xpL
1xpL

15 x pL
5xpL

24 x pL
30x pL

Tab. 3-7 Valores de desempenho de compressores de gds bifdsicos

3.6.4 Vida util

A vida util do produto depende das condicGes de utilizagdo. Por isso, a vida util
deve ser determinada e especificada pelo construtor do sistema ou pelo proprie-

tario.
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Transporte, embalagem e armazenamento

Dimensoes e peso

As dimensdes e o peso do compressor de gas podem ser consultados no desenho
completo.

Envio

Volume de fornecimento

Compressor de gas 1

Manual de montagem e operagao, incluindo decla- 1
ragdo de incorporagdo e declaragdo de conformida-
de da UE

Desenho completo 1

Tab. 4-1 Volume de fornecimento

Embalagem

As embalagens individuais sdo embaladas de acordo com as condig¢Ges de trans-
porte previstas. Deve ser feita uma distingdo entre embalagem exterior de trans-
porte e embalagem de protegdo contra o po.

A embalagem destina-se a proteger os componentes individuais de danos de
transporte, corrosdo e outros danos até a montagem.

Ndo remover a embalagem de protegdo contra o p6 até imediatamente antes da
montagem.
Elimine o material da embalagem de forma ecoldgica.

Armazenamento

No armazenamento das embalagens tenha em atengdo o seguinte:

— Nao conserve as embalagens ao ar livre.

— Armazene as embalagens em local seco e isento de pé.

— N3ao exponha as embalagens a fluidos agressivos.

—  Proteja as embalagens da radiagdo solar.

—  Evite vibragOes mecanicas.

— Atemperatura de armazenamento pode ser de -20°C a +60°C.
— A humidade relativa do ar pode ser no max. 60%.

Em determinadas circunstancias, as embalagens podem conter especificagdes de
armazenamento que vao para além dos requisitos mencionados.
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Conservagdo durante o armazenamento

Mesmo sob as condigbes de armazenamento ja mencionadas, o compressor de

gas ndo pode ser armazenado por tempo ilimitado.

—  Em caso de armazenamento superior a 3 meses: Inspecione regularmente a
embalagem e o compressor de gas quanto a danos.

—  Substitua as vedagdes, o mais tardar, apds 6 anos.

— O compressor de gas deve ser operado brevemente a cada 6 semanas. Para

tal, ligue ar de acionamento de, no min. 3 bar. Uma resisténcia de 2 bar na
saida é suficiente, para alcangar uma breve ativagdo do elemento de veda-

¢ao.
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5.1

5.2

25

Instalagdo

Requisitos para a instalagao

Tenha em ateng¢do o manual e o desenho completo do produto.
Adicionalmente devem ser cumpridas as seguintes condigdes:
— O produto ndo deve estar danificado.

— N3ao exponha o produto a vibragdes.

— Instale o produto de modo a permitir uma boa acessibilidade por todos os
lados.

— Nao exponha o produto a fontes de calor e radiagdo externas.
— Instale o produto num ambiente limpo.

Montar o compressor de gas

/\ ATENGAO

Perigo de ferimentos devido a montagem incorreta do compressor de gas!

Uma montagem incorreta do compressor de gas pode provocar acidentes com fe-
rimentos graves ou morte.

» As pressOes admissiveis na entrada e saida do compressor de gas ndo devem
exceder a pressdo de servico max. permitida do compressor de gas.

» Para compressores de gas bifasicos, a pressdo de servigo max. permitida da
primeira e segunda fases pode ser diferir.

O produto esta embalado numa embalagem de protegdo contra o pé. Ndao remo-
ver esta embalagem até imediatamente antes da montagem. Elimine a embala-
gem de forma ecoldgica.

Fixar o compressor de gas nos orificios de montagem previstos usando parafusos
ou pernos com uma resisténcia de, no minimo, 4.6. Determine o tamanho apro-
priado dos parafusos ou pernos com base no desenho completo anexo.

A posicdo de montagem preferencial é vertical.

Todos os compressores de gas
de dupla agdo podem ser fi- S
X0s com 2 correias.

e .
Ty e

T r—

=i

Tab. 5-1 Pontos de elevagdo de agdo dupla DLE

@
| ®
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5.3

5.3.1

5.3.2

5.3.3

Montar as tubagens de ligacdo

Perigo de ferimentos devido a montagem incorreta das tubagens de ligagao!

Uma montagem incorreta do compressor de gds pode provocar acidentes com fe-
rimentos graves ou morte.

» Estabelecer uma estanqueidade duradoura das tubagens de ligagdo.
» Verificar a estanqueidade das tubagens de ligagdo.

»  Substituir imediatamente os componentes com defeito.

Perigo de ferimentos devido a valvulas de retengdao com fuga!

Valvulas de retengdo com fuga provocar acidentes com ferimentos graves ou a
morte.

» Um refluxo do fluido através das valvulas de reten¢do ndo deve conduzir a
que a pressao de servico maxima na linha de alimentagao seja excedida.

» Osvalores limite de fuga devem ser cumpridos.

» Avalie o risco na avaliagdo de risco global do sistema.

O compressor de gas é fornecido sem quaisquer unides roscadas ou tubagens de
ligagdo. Relativamente a isto, tenha em atengdo os dados no capitulo "Ligagdes"
e no desenho completo. Para evitar avarias, os cortes transversais das tubagens
de ligagdo devem ser concebidos para os respetivos fluxos de corrente.

Ligar o ar de acionamento

Ligue a tubagem de ligagdo de ar de acionamento a ligacdo de ar de acionamento
(P,) da caixa da valvula de controlo. Tenha em atengdo os dados relativamente a
ligagdo no desenho completo.

Ligar o ar de controlo

Ligue o ar de controlo com uma mangueira ou um tubo aligagao de ar de controlo
(X) do compressor de gas. Tenha em atengdo os dados relativamente a ligagdo no
desenho completo.

Ligar a tubagem de entrada e a tubagem de saida

Ligue a tubagem de entrada e a tubagem de saida de forma adequada as respeti-
vas ligagdes do compressor de gés (A e B). Tenha em atengdo os dados relativa-
mente a ligagdo no desenho completo.
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Ligar a tubagem de fugas em separado

Ligue a tubagem de fugas, desde que prevista, de forma adequada as ligagOes de
fuga (Z; e Z3). Tenha em atengdo os dados relativamente a ligagdo no desenho
completo.

Ligar as ligacoes de lavagem

Ligue a tubagem de lavagem, desde que prevista, de forma adequada as ligacoes
de lavagem (SFP). Tenha em atengdo os dados relativamente a ligagdo no dese-
nho completo.

Caso o espago traseiro do pistdo, em caso de compressores de gas monofasicos
de agdo dupla, deva ser enchido com um gas adequado, as ligagbes de fugas do
lado de alta pressdo Z; e Z; devem ser encaminhadas para uma tubagem de fuga
comum numa curta distancia.

Montar o silenciador do ar de exaustdo

Aparafuse o silenciador de ar de exaustdo em anexo a ligagdo de ar de exaustdo.
E permitida a tubulagdo da ligacdo de ar de exaustdo. Tenha em atengdo os dados
relativamente a ligagdo no desenho completo.

Uma tubulagdo da ligagdo de ar de exaustdo pode ter uma influéncia consideravel
sobre o nivel de ruido gerado pelo produto.

Coloca¢do em funcionamento

Requisitos para a coloca¢do em funcionamento

Tenha em ateng¢do o manual e o desenho completo do produto.
Adicionalmente devem ser cumpridas as seguintes condigdes:

— O produto ndo deve estar danificado.

— A pressdo de servigo foi calculada.

—  As ligagbes devem ser corretamente instaladas.

— As tubagens de ligagdo devem também estar sem danos.

— AligagGes de fuga devem estar abertas ou ligadas a desvios de fuga.

/\  ATENGAO

Perigo de ferimentos devido a montagem incorreta do compressor de gas!

Uma montagem incorreta do compressor de gas pode provocar acidentes com fe-
rimentos graves ou morte.

» As pressOes admissiveis na entrada e saida do compressor de gas ndo devem
exceder a pressdo de servigo max. permitida do compressor de gas.

» Para compressores de gas bifasicos, a pressdo de servigo max. permitida da
primeira e segunda fases pode ser diferir.
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Perigo de ferimentos devido a montagem incorreta das tubagens de ligagdo!

Uma montagem incorreta do compressor de gés pode provocar acidentes com fe-
rimentos graves ou morte.

» Estabelecer uma estanqueidade duradoura das tubagens de ligagao.
» Verificar a estanqueidade das tubagens de ligagao.

» Substituir imediatamente os componentes com defeito.

Perigo de ferimentos devido a montagem incorreta do compressor de gas!

Uma montagem incorreta do compressor de gas pode provocar acidentes com fe-
rimentos graves ou morte.

» A pressdo de imobilizagdo especifica do sistema do compressor de gas ndo
pode exceder a pressdo de servico max. permitida.

» A pressdo de imobilizagdo especifica deve ser calculada antes da colocagdo
em funcionamento

» Se necessario, proteger o sistema adequadamente.

Antes de o compressor de gas poder ser colocado em operagdo, deve ser calcula-
da a pressao de imobilizagdo especifica do sistema. A pressdo de imobilizagdo do
compressor de gas é calculada para o respetivo tipo de compressor de gas através
das seguintes formulas:

Modelo do compressor de gas Pressao de imobilizacao

Monofasico, agdo simples pg=pL*i
Monofasico, agdo dupla / quadrupla  pg=i* p, + pp
Bifasico pe=iy *pL+iy /i1 * pa

monofasico, agdo simples com duas pg=pL*i
pecas de acionamento

Monofasico, agdo dupla / quadrupla  pg=i* p_ + pp
com duas pegas de acionamento

Bifasico com duas / trés pegas de acio- pg=iy * p  +iy /i1 * pa
namento

Tab. 5-2 Cdlculo da pressdo de imobilizagéo
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Legenda:

p, = Pressdo de acionamento

pg = Pressdo de operagdo

pa = Pressdo prévia de gas

i = Relagdo de transmissao

i; = Relagdo de transmissdo Nivel 1
i, = Relagdo de transmissdo Nivel 2

Colocar em funcionamento

/\  ATENGAO

Perigo de ferimentos devido a temperaturas extremas!

As superficies do produto podem ficar muito quentes ou muito frias. Tal pode
provocar acidentes com ferimentos graves ou a morte.

P Antes de trabalhar no produto, garanta que o produto estd a temperatura
ambiente.

De seguida é descrito como o compressor de gas é colocado em operagdo:

1) Verifique as ligagGes quanto a instalagdo correta.

2) Verifique todas as tubagens de ligagdo quanto a danos mecanicos.

3) Abralentamente a tubagem de alimentagdo.
— O fluido de transporte flui para dentro.

4) Abra, se disponivel, a tubagem de ar de controlo.

5) Abra lentamente a tubagem de ar comprimido da rede de ar comprimido
para o compressor de gés.
— O compressor de gds inicia automaticamente o transporte.

Recomendamos aumentar lentamente a pressao do ar de acionamento para
manter a carga sobre os componentes do compressor de gas baixa durante a co-
locagdo em funcionamento.

Desta forma, a frequéncia de curso do compressor de gas é mantida baixa. Caso
contrério, durante a fase de arranque, até ser alcangada a pressdo de operagdo
pretendida, podem ocorrer fases de operacdo com frequéncias de ciclo muito
elevadas.
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6.2

6.3

6.4

Operagao

Requisitos para a operagdao
Tenha em atengdo o manual e o desenho completo do produto.
Adicionalmente devem ser cumpridas as seguintes condigGes:

— O produto nao deve estar danificado.

— O produto deve estar fixo de modo seguro.

— O produto nao esta exposto a vibragdes.

— O produto nao esta exposto a fontes de calor e radiagdo externas.

— Foirealizada uma avaliagdo de risco para o sistema e todos os requisitos ba-
sicos de seguranga e saude foram cumpridos.

Operagdo normal, segura

/\ ATENGAO

Perigo de ferimentos através do manuseamento improprio de fluidos de funcio-
namento!

Um manuseamento incorreto dos fluidos de funcionamento pode provocar aci-
dentes graves ou consequéncias fatais.

» Respeitar a folha de dados de seguranca dos fluidos de funcionamento.
» Eliminar os residuos de fluidos de funcionamento de forma adequada.

» Informar outras pessoas (por exemplo: departamento de reparagdo) acerca
de fluidos de funcionamento perigosos.

SituagOes invulgares durante a operagao

As agdes a considerar ou a executar em caso de operagdo anormal podem ser
consultadas na documentagdo de todo o sistema.

Indicios de uma utilizagdo ndo segura

Os indicios seguintes indicam que ja ndo é seguro de utilizar o compressor de gas.
Nesses casos, o compressor de gas deve ser de imediato reposto para um estado
seguro.

— Fuga através da vedagdo de alta pressao

— Fuga na cabega do compressor

—  Fugas no cilindro de alta pressao

—  Fugas nas conexdes

—  Fugas na pega de acionamento

— Danos visiveis
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6.5 Repor o compressor de gas para um estado seguro

No estado seguro, o compressor de gds esta despressurizado do lado de aciona-
mento e do lado de alta pressdo. As agdes para alcangar o estado seguro depen-
dem da posicdo de montagem no sistema. As agGes a executar podem ser
consultadas na documentagdo de todo o sistema.
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7 Conservagao

7.1 Intervalo de conservagao

Para um funcionamento seguro e sem avarias, os compressores de gds devem ser
verificados regularmente e, se necessario, efetuada a sua manutengdo, limpos ou
reparados. As atividades individuais de conservagao sao descritas no capitulo se-
guinte.

A Maximator recomenda os intervalos listados de seguida. Os intervalos sdo de-
terminados com base em 1.300.000 cursos / ano.

Os intervalos de conservagdo necessarios dependem do sistema e da sua aplica-
¢do. Os intervalos devem ser ajustados em fungdo das respetivas condigdes de
utilizagdo.
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Verificagdo do sistema X
Verificagdo de estan- X

queidade das ligagdes

Verificar as uniGes rosca- X
das e as tubagens de li-
gacdo quanto a danos

Limpar o compressor de X
gas

Verificar os elementos X
de fixagdo e bocais de li-
gagao

Medir fugas X

Reparar o compressor X
de gas

Tab. 7-1 Intervalo de conservagdo
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Atividades de conservagido

Perigo de ferimentos através do manuseamento improéprio de fluidos de funcio-
namento!

Um manuseamento incorreto dos fluidos de funcionamento pode provocar aci-
dentes graves ou consequéncias fatais.

P Respeitar a folha de dados de seguranca dos fluidos de funcionamento.
» Eliminar os residuos de fluidos de funcionamento de forma adequada.

» Informar outras pessoas (por exemplo: departamento de reparagdo) acerca
de fluidos de funcionamento perigosos.

Perigo de ferimentos devido a temperaturas extremas!

As superficies do produto podem ficar muito quentes ou muito frias. Tal pode
provocar acidentes com ferimentos graves ou a morte.

» Antes de trabalhar no produto, garanta que o produto estad a temperatura
ambiente.

Perigo de ferimentos devido a pecas de substituicao inadequadas!

Uma reparagdo com pecas de substituicdo inadequadas pode provocar acidentes
graves ou consequéncias fatais.

» Utilizar apenas pegas de substituicdo conforme a especificagdo da Maxima-
tor.

Perigo de ferimentos devido a manuseamento de lubrificantes!

O manuseamento com lubrificantes pode provocar acidentes com ferimentos
graves ou a morte.

» Use luvas ou dculos de protegao.
» Evite o contacto com a pele.

» Tenha em atencdo a folha de dados de seguranga do lubrificante.
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/\  ATENGAO

Perigo de ferimentos devido a estado do sistema perigoso!

Durante as atividades de manutengdo e inspec¢do, os compressores de gas tém de
ser parcialmente operados com tubagens de ligagdo modificadas ou sem disposi-
tivos de seguranga. A operagdo do compressor de gas pode provocar acidentes
com ferimentos graves ou morte.

» Em caso de execugdo de atividades, garantir que ndo surgem riscos!

7.2.1 Verificagdo do sistema
De seguida é descrito como é verificado o funcionamento do compressor de gas:

Qualificagao Operar o sistema

Tipo de manuten- Verificagdo

¢ao

Intervalo semanal

EPI —  Oculos de protegdo
—  Protegdo auricular

1. Fechar a saida de gas e pg e regular para um valor habitual para o sistema.
O compressor de gas para automaticamente ao alcangar a pressao final.
(tempo de retengdo 30 seg.)

2. Aliviar p;.
pg nNdo desce mais do que 10%. (tempo de retengdo 30 seg.)

3. Ajustar p; para aprox. 50% do valor do primeiro passo de ensaio e pg aliviar
lentamente.
O compressor de gas arranca automaticamente.

2. Se a verificagdo ndo indicar anomalias, o compressor de gas pode continuar

a ser utilizado.

Em caso de anomalias, contactar o pessoal da manutencao.
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7.2.2 Verificacdo de estanqueidade das ligagGes

De seguida é descrita a verificagdo de estanqueidade das ligagdes:

T e

Qualificagao Operar o sistema
Tipo de manuten- Verificacdo
¢do
Intervalo semanal
Requisitos — O compressor de gas esta facilmente acessivel.
— Todas as ligagGes estdo sob pressao.
Ferramentas — Lanterna
—  Pano de limpeza
— Spray de detegdo de fugas
EPI Oculos de protegdo
1. Verificar as ligagdes quanto a fugas.
Utilizar spray de detegao de fugas.
2. Se a verificagdo ndo indicar anomalias, o compressor de gas pode continuar
a ser utilizado.
Em caso de anomalias, contactar o pessoal da manutengdo.
7.2.3 Verificar as unides roscadas e as tubagens de ligagao quanto a danos

De seguida é descrita a verificagdo das unides roscadas e tubagens de ligagdo:

Qualificagao Operar o sistema

Tipo de manuten- Verificacdo

¢ao

Intervalo semanal

Requisitos O compressor de gds esta facilmente acessivel.

Ferramentas — Lanterna
— Pano de limpeza

1. Inspegdo visual das unides roscadas e tubagens de ligagdo. Sdo visiveis da-
nos ou outros vestigios de desgaste?

2. Se a verificagdo ndo indicar anomalias, o compressor de gas pode continuar

a ser utilizado.

Em caso de anomalias, contactar o pessoal da manutengao.
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7.2.4 Limpar o compressor de gas

De seguida é descrita a limpeza do compressor de gas:

Qualificagao Limpar o compressor de géas
Tipo de manuten- Limpeza
¢ao
Intervalo trimestralmente
Requisitos — O compressor de gas esta facilmente acessivel.
— O compressor de gas esta despressurizado.
Ferramentas — Pano de limpeza de algod3o
—  Produto de limpeza sem solvente
1.
/\  ATENGAO
Perigo de ferimentos e eletricidade estatica
A limpeza do compressor de gas pode levar a carga de camadas ndo condu-
toras. As consequéncias podem ser explosdes com ferimentos graves ou
morte.
» Apenas limpar o compressor de gas a himido.
» Utilizar um pano de limpeza de algodao.
Limpar o compressor de gas.
2. A limpeza foi bem-sucedida, se:

— o compressor de gas estd isento de sujidade.
— asligagGes e o silenciador estdo isentos de sujidade.

0000000141 - 003 - PT 36



Conservagao

7.25 Verificar os elementos de fixa¢do e bocais de ligacao

De seguida é descrita a verificagdo dos elementos de fixacdo e bocais de ligagdo:

T e

Qualificagao Reparar e efetuar a manutengdo do compressor de gas
Tipo de manuten- Verificacdo
¢do
Intervalo trimestralmente
Requisitos — O compressor de gas esta facilmente acessivel.
— O compressor de gas esta despressurizado.
Ferramentas Chave dinamométrica
1. Verificar todos os elementos de fixagado e, se necessario, reapertar.
2. Verificar todos os bocais de ligagdo e, se necessario, reapertar.
3. A verificagdo foi bem-sucedida, se:
— todos os elementos de fixacdo estiverem corretamente apertados.
— todos os bocais de ligagdo estiverem corretamente apertados.
7.2.6 Medir fugas

De seguida é descrita a verificacdo da fuga:

Qualificagao Reparar e efetuar a manutengdo do compressor de gas
Tipo de manuten- Verificacdo
¢ao
Intervalo semestralmente
Requisitos O compressor de gds esta facilmente acessivel.
Ferramentas — Llanterna
—  Dispositivo de medicdo de fugas®
— Chave de boca
EPI —  Oculos de protegio
—  Protecdo auricular
1. No compressor de gds em operagdo (aprox. 40 cursos/min, saida livre):

medir as fugas no lado do acionamento (22, Z4, Z6).
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2.

Fechar a saida de gas.

Regularizar pg para um valor habitual para o sistema.
Aliviar p;.

Medir a fuga no lado de alta pressdo (21, 23).b

Com cuidado, aliviar a saida de gds até o compressor de gas comutar.
Fechar a saida de gas.

Medir a fuga no lado de alta pressdo (Z1, Z3).¢

Fechar a saida de gas. Regularizar

pg para um valor habitual para o sistema.
Aliviar pp.

Aliviar p,.

Medir a fuga através das valvulas de retengdo.
Aliviar p;.

Aliviar pp.

Aliviar pg.

Desmontar a valvula de controlo.

Inspecionar a valvula de controlo

As vedacgGes estdo desgastas?

Ainda esta disponivel lubrificante suficiente?

A verificagdo foi bem-sucedida, se:

— todas as medigdes de fugas forem bem-sucedidas.
— avalvula de controlo estiver em condigoes.

Se o compressor de gas ndo passar na verificagdo, deve ser reparado ou
substituido.

a. A opgdo mais simples de um dispositivo de medi¢do de fugas é a medigdo de fugas por deslocamento de
dgua num copo de medigdo.

b. Se a fuga for determinada por deslocamento de dgua: O compressor de gas ndo pode aspirar agua. O dis-
positivo de medigdo de fugas ndo pode estar ligado, se houver p,.

c. Se a fuga for determinada por deslocamento de dgua: O compressor de gés ndo pode aspirar dgua. O dis-
positivo de medigdo de fugas ndo pode estar ligado, se houver p,.
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7.2.7 Reparar o compressor de gas

De seguida é descrita a reparagdo do compressor de gas:

T e

Qualificagao Reparar e efetuar a manutengdo do compressor de gas
Tipo de manuten- Reparagdo
¢ao
Intervalo Se necessario
Requisitos Local de trabalho limpo, plano, bel iluminado
Ferramentas —  Pano de limpeza
—  Produto de limpeza
— Lanterna
EPI —  Oculos de protegio
— Luvas de protegao
1. Desmontar o compressor de gas.
2. Limpar o interior e o exterior do compressor de gas.
3. Substituir todos os elementos de vedagdo e de guia.
4. Substituir as pegas do compressor de gas danificadas conforme a necessida-
de.
5. Montar o compressor de gas. Aplicar uma camada uniforme e fina de lubri-
ficante nas seguintes superficies:
— Superficies de rolamento de vedagGes e guias
— Vedagbes
Tratar dreas designadas separadamente de acordo com as especificagdes do
desenho.
6. Verificar o compressor de gas.
Isso inclui as seguintes atividades de conservagao:
— 7.2.1 - Verificagdo do sistema
— 7.2.6 - Medir fugas
7. Se o compressor de gas tiver passado todos os testes, a reparagao esta con-

cluida.

Os aparelhos Maximator podem ser devolvidos ao seu representante Maximator
local para reparagdes. Pode consultar as informagdes relativamente a isto na pa-
gina da Internet da Maximator http://www.maximator.de
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7.3 Pecas de substituicdo e consumiveis

/\  ATENGAO

Perigo de ferimentos devido a pegas de substituicao inadequadas!

Uma reparagdo com pegas de substituicdo inadequadas pode provocar acidentes
graves ou consequéncias fatais.

» Utilizar apenas pegas de substituicdo conforme a especificagdo da Maxima-
tor.

Uma lista de pecas de substituicdo, conjuntos de pecas de substituicdo e consu-
miveis disponiveis pode ser consultada no desenho completo.

7.4 Acessorios e ferramentas especiais

Estd disponivel uma multiplicidade de pegas acessérias especificas para os com-
pressores de gas.
Relativamente a isto, solicite aconselhamento ao nosso departamento de vendas.

As ferramentas para os produtos sdo continuamente atualizadas e complementa-
das.

Uma vista geral das ferramentas atualmente disponiveis encontra-se disponivel
mediante pedido junto do servigo de apoio ao cliente da Maximator.

7.5 Servigo de apoio ao cliente

Além disso, o nosso servigco de apoio ao cliente esta disponivel para informacgées
técnicas e reparagao:

Endereco Maximator GmbH
UllrichstraRe 1-2
99734 Nordhausen

Alemanha
Telefone do servigo de apoio ao cliente +49 3631 9533-5444
Seg. - Qui.: 06h30 - 16h15 CET
Sex.: 06h30 - 14h00 CET
Fax +49 3631 9533-5065
E-mail service@maximator.de
Internet www.maximator.de/service

Estamos interessados em informagdes e experiéncias que resultem da aplicagcdo
e possam ser valiosas para a melhoria dos nossos produtos.
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8 Localizacdo de erros

De seguida, encontram-se listados os erros tipicas do compressor de gds, as suas
causas e as solugdes correspondentes.

Caso ocorram quaisquer outros erros especificos ou inesperados, comunique-os
a service@ maximator.de
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8.1 Lado de acionamento

O compressor de gdsndo Friccdo demasiado eleva- —  Voltar a lubrificar

funciona com pressdo de
ar baixa.

O compressor de gas ndo
funciona com pressdo de
ar baixa.

O compressor de gas ndo
funciona.

O compressor de gas nao
funciona ou apenas fun-
ciona lentamente.

O compressor de gas ndo
funciona ou apenas fun-
ciona lentamente.

O compressor de gas ndo
funciona ou apenas fun-
ciona lentamente.

O compressor de gas ndo
funciona. O ar escapa
através do silenciador.

O compressor de gas ndo
funciona. O ar escapa
através do silenciador.

O compressor de gas nao
funciona. O ar flui atra-
vés de pequeno orificio
na caixa da valvula de
controlo.

Compressor de gdas fun-
ciona com frequéncia
elevada e cursos curtos.

da das juntas tdricas na
valvula de controlo.

As juntas toricas incham
devido a utilizagao de
6leo ou lubrificante in-
correto.

Ar de controlo ndo liga-
do.

Ar de controlo nado sufi-
ciente na pressao.

Silenciador ou valvula de
controlo congelado/a.

Formagdo de um residuo
no silenciador.

Juntas téricas na valvula
de controlo com defeito.

Junta tdrica no pistdo de
ar com defeito ou des-
gasta.

Vilvula de controlo ava-
riada

Valvula piloto na tampa
superior ou inferior com
defeito.

Tab. 8-1 Localizagdo de erros do lado de acionamento
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—  Substituir as juntas
toricas na valvula de
controlo.

—  Substituir as juntas
toricas

—  Utilizar lubrificante
conforma a especifi-
cagdo da Maximator.

Ligar o ar de controlo.

A pressao do ar de con-
trolo deve corresponder,
no minimo, a p;.

Drenar o ar comprimido.

Limpeza do silenciador.
Se necessario, substituir.

Substituir e lubrificar as
juntas toricas.

Substituir e lubrificar a
juntas torica.

— Limpar avalvula de
controlo e a manga.

—  Verificar as juntas
toricas e a manga e,
se necessario, subs-
tituir.

—  Lubrificar

Limpar, lubrificar a valvu-
la piloto e, se necessario,
substituir.
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Localizagao de erros

8.2

Lado de alta pressao

O compressor de gas fun- Falha der vélvulas de re-
ciona sem transportar, tengao.

ou funciona de forma ir-

regular. Ndo alcanca a

pressao final calculada

O fluido escapa pela liga- Anel de gaxeta desgasta-
¢ao de fugas "Z1" e "Z3" do ou vedagdo AP.

Tab. 8-2 Localizagdo de erros do lado de alta presséo

Verificar, limpar e, se ne-
cessario substituir as val-
vulas de retengao.

Substituir os conjuntos
de vedagdo.
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9.1

9.2

Desmontagem e eliminagao

Requisitos para desmontagem e eliminacao

Tenha em atengdo o manual e o desenho completo do produto.
Adicionalmente devem ser cumpridas as seguintes condigGes:
— O produto nao deve estar danificado.

— N3o exponha o produto a vibragdes.

— Instale o produto de modo a permitir uma boa acessibilidade por todos os
lados.

N&o exponha o produto a fontes de calor e radiagdo externas.
Instale o produto num ambiente limpo.

Desmontagem

Perigo de ferimentos através do manuseamento improprio de fluidos de funcio-
namento!

Um manuseamento incorreto dos fluidos de funcionamento pode provocar aci-
dentes graves ou consequéncias fatais.

» Respeitar a folha de dados de seguranca dos fluidos de funcionamento.
» Eliminar os residuos de fluidos de funcionamento de forma adequada.

» Informar outras pessoas (por exemplo: departamento de reparagdo) acerca
de fluidos de funcionamento perigosos.

Perigo de ferimentos devido a manuseamento de lubrificantes!

O manuseamento com lubrificantes pode provocar acidentes com ferimentos
graves ou a morte.

» Use luvas ou éculos de protecdo.
» Evite o contacto com a pele.

» Tenha em atencdo a folha de dados de seguranga do lubrificante.

Para a desmontagem do compressor de gas devem ser executados os seguintes
passos de trabalho:

— Imobilize o compressor de gas.

—  Alivie a pressao.

—  Solte os parafusos de fixagdo e as ligagdes.

Desmonte o compressor de gas.
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9.3

45

Eliminagdo

Perigo de ferimentos através do manuseamento improéprio de fluidos de funcio-
namento!

Um manuseamento incorreto dos fluidos de funcionamento pode provocar aci-
dentes graves ou consequéncias fatais.

P Respeitar a folha de dados de seguranca dos fluidos de funcionamento.
» Eliminar os residuos de fluidos de funcionamento de forma adequada.

» Informar outras pessoas (por exemplo: departamento de reparagdo) acerca
de fluidos de funcionamento perigosos.

Quando for atingido o fim da vida util: Devolver o produto gratuitamente a Maxi-
mator para elimina¢do adequada.
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Utilizacdo em dreas potencialmente explosivas

10

10.1

Utilizagcdo em areas potencialmente explosivas

Basico

Os compressores de gas destinam-se a ser utilizados em atmosferas potencial-
mente explosivas se ostentarem uma identificagdo ATEX e se tiver sido fornecida
uma declarag¢do de conformidade com 2014/34/UE. Correspondem ao grupo de
aparelho ll, categoria de aparelho 2G, grupo de explosao IIB ou IIC, seguranga de
construtiva. A identificagdo esta indicada na placa de identificagdo e no desenho
completo.

As partes individuais da identificagdo sao esclarecidas de seguida.

1 2 3 4 5 7 8 9
| [ I
c € @IIZG Exh IIC T1..T6 Gb
—20°CSTTmb560°C
6

Ilust. 10-1 Representagdo exemplar - Identificagdo ATEX

1  Simbolo CE

2 Simbolo Ex

3 Grupo de aparelho Il: O compressor de gas pode ser utilizado em atmosferas
potencialmente explosivas, exceto na industria mineira.

4  Categoria do aparelho 2G: O aparelho proporciona um elevado nivel de se-
guranga e pode ser utilizado na zona 1 e zona 2.

5 Identificador Ex h: Identificagdo para utilizagdo da DIN EN ISO 80079-36/37.

6 Identificacdo da temperatura ambiente: Gama admissivel da temperatura
ambiente.

7  Grupo de aparelho: Destinado para utilizagdo em atmosferas de gas poten-
cialmente explosivas, com gases do grupo 1B ou IIC.

8 Gamadas classes de temperatura: O aparelho pode ser utilizado nas classes
de temperatura indicadas, sob consideragao dos dados contidos no manual
de operagao.

9  EPL: Aparelhos do grupo Il para atmosferas potencialmente explosivas cau-
sadas por misturas de ar e gases, vapores ou névoas; pode ser utilizado nas
zonas 1 ou 2; seguranga suficiente com operagdo normal e com erros previ-
siveis.
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10.2

47

Classe de temperatura

Atemperatura do compressor de gas depende primeiramente da temperatura do
fluido de funcionamento.

A relagdo entre a temperatura do fluido de funcionamento e a classe de tempe-
ratura do compressor de gas esta apresentada na seguinte tabela:

Temperatura max. do fluido de fun- |Classe de temperatura
cionamento

130°C T4
195°C T3
225*C T2

Tab. 10-1 Classes de temperatura
Atemperatura maxima a esperar pode ser calculada para a compressdo dos gases

ideais através da férmula para a mudanca adiabatica de estado:

K—1

P\ ¥
Tp=T4—
B=1a "~

O expoente isentrépico k pode ser consultado nas tabelas correspondentes para
gases comuns.

Como a compressdo ocorre na troca de calor com o ambiente, a temperatura real
sera sempre mais baixa do que a temperatura calculada.

Considere a gama completa de condi¢Ges de funcionamento. Uma redugdo da
pressdo prévia p, conduz, por exemplo, a um aumento da temperatura maxima
a esperar Tg

O compressor de gas ndo pode ser isolado. No entanto, se estiver isolado, o fabri-
cante do sistema deve determinar a classe de temperatura em conformidade.
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10.3 Operagao e conserva¢ao

A eletricidade estatica no produto pode conduzir a explosdes. As consequéncias
podem ser ferimentos graves ou morte.

N3do utilizar mecanismos de elevado impacto para gerar carga no produto e no
ambiente do produto.

Todos os trabalhos no produto, seja conservagao, limpeza ou qualquer outra ati-
vidade, devem ser executados sob exclusdo de uma atmosfera explosiva.

A fim de garantir uma seguranga suficiente durante a operagdo normal e com er-
ros previsiveis, a fungdo do compressor de gas e o cumprimento dos valores limi-
te indicados neste manual devem ser controlados em conformidade.

Para tal, as atividades de conservagdo devem ser executadas a intervalos adequa-
dos a aplicagdo.

Para uma operagao segura, os aparelhos ja ndo podem ser utilizados apds terem
sido excedidos os valores limite de fuga.

104 Operagdo com fluidos de funcionamento combustiveis

/\  ATENGAO

Perigo de ferimentos devido a explosao!

Uma mistura de gds inflamdvel no compressor de gas pode causar explosdes. Tal
pode provocar acidentes com ferimentos graves ou a morte.

» Tomar precaugdes para evitar a formagao de misturas de gas inflamaveis no
compressor de gas durante a colocagdo em funcionamento.

» Tomar precaugdes para evitar a formagao de misturas de gas inflamaveis no
compressor de gas durante a colocagdo fora de funcionamento.

Durante a operagdo do compressor de gas, as fugas acumulam-se, através da ve-
dacgdo de alta pressdo, no espaco traseiro do pistdo de alta pressdo. No caso de
fluidos de funcionamento inflamaveis pode ocorrer a formagdo de uma mistura
inflamavel deste tipo.

Sem outras medidas, é garantida seguranca suficiente com operagao normal do
compressor de gas (zona 2), se o gas tiver uma temperatura de ignigdo superior a
200°C.

Se o compressor de gas necessitar de seguranga suficiente com erros previsiveis
(zona 1), o espago traseiro do pistdo de alta pressdo deve ser lavado. A forma
como o espaco traseiro do pistao de alta pressdo pode ser lavado é esclarecida de
seguida.
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10.4.1

49

Planos de lavagem para a compressao de gases inflamaveis

Plano de lavagem para compressores de gds monofdsicos, de agdo dupla

1)

2)

5)

Antes da colocagdo em funcionamento do compressor de gas, ligue o nitro-
génio a ligagdo de pressdo prévia (A), bem como a ligagdo de lavagem (SFP).
Ligue o compressor de gas durante aproximadamente 1 minuto (em fungdo
do volume a ser lavado).

Apds o processo de lavagem, desligue o compressor de gas.

De seguida, a tubagem de pressdo prévia (A) pode ser ligada a fonte de gas.
Durante a compressdo ndo é necessario lavar continuamente a ligagdo de la-
vagem com nitrogénio, uma vez que em compressores de gads monofasicos,
de agdo dupla, ndo é aspirado ar ambiente através da tubagem de fuga co-

mum.

Depois de concluida a compressdo, volte a lavar o espago de compressao
como descrito no ponto 2.

Plano de lavagem para compressores de gds monofdsicos, de agdo simples e du-

pla

1)
2)

3)
4)

5)

Antes da colocagdo em funcionamento do compressor de gas, ligue o nitro-
génio a ligagdo de pressdo prévia (A), bem como a ligagdo de lavagem (SFP).
Ligue o compressor de gés durante aproximadamente 1 minuto (em fungdo
do volume a ser lavado).

Apds o processo de lavagem, desligue o compressor de gas.

De seguida, a tubagem de pressdo prévia (A) pode ser ligada a fonte de gas.
Lave continuamente a ligagdo de lavagem durante a compressdo.

Depois de concluida a compressao, volte a lavar o espago de compressao
como descrito no ponto 2.

Fluxo de corrente para lavagens de gds

Para garantia de um desempenho de lavagem suficiente, devem ser garantidos
diferentes fluxos de corrente, em fungdo do compressor de gas. A tabela seguinte
mostra o fluxo de corrente minimo necessario.
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DLE 2-1
DLE 5-1
DLE 15-1
DLE 30-1
DLE 75-1
DLE 2*
DLE 5*
DLE 15*
DLE 30*
DLE 75*
DLE 2-5
DLE 5-15
DLE 5-30
DLE 15-30
DLE 15-75
DLE 30-75
DLE 2-1-2
DLE 5-1-2

Tab. 10-2 Fluxos de corrente

Fluxo de corren-

190

te ly/min

90
40
20
10
170
90
30
20
10
110
60
70
20
30
10
190
90

DLE 15-1-2
DLE 30-1-2
DLE 75-1-2
DLE 2-2*
DLE 5-2*
DLE 15-2*
DLE 30-2*
DLE 75-2*
DLE 2-5-2
DLE 5-15-2
DLE 5-30-2
DLE 15-30-2
DLE 15-75-2
DLE 30-75-2
DLE 30-75-3
8 DLE 1,65
8 DLE 3

8 DLE6

Fluxo de corren-

30

te ly/min

20
10
170
80
30
20
10
100
60
70
20
20

10

_kok
* %

* %

*Para estes compressores de gas, os fluxos de corrente sé sdo necessarios duran-
te a colocagdao em funcionamento e fora de funcionamento.

** Para estes compressores de gas ndo é possivel uma lavagem.

A par do fluxo de corrente do gas de lavagem também sao decisivos os cortes
transversais da tubagem de lavagem. Recomenda-se ndo descer abaixo de um

didmetro interior de 4 mm. Se o didmetro cair abaixo deste valor, existe o perigo

de formagado de pressao de gds na tubagem de lavagem. Em determinadas cir-

cunstancias, isto poderia danificar a parte de alta pressdo do compressor de gas.

Além disso, tenha em atengdo que a tubagem de lavagem tenha uma saida livre.
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10.4.2

51

Opgoes alternativas para a lavagem na compressao de gases inflama-
veis

Como alternativa aos processos descritos para a lavagem do compressor de gas
com nitrogénio, qualquer outro processo com as caracteristicas a seguir mencio-
nadas é adequado para garantir uma operagao segura.

— Lave o compressor de gas sempre de forma que nenhuma mistura inflamavel
se possa formar no espacgo de fugas.

— Nao deve ocorrer subpressdo no espacgo de fugas.

— No espago de fugas ndo deve ser excedida uma sobrepressdo maxima de 0,5
bar.

O espago entre a ligagdo SFP e as ligagcOes de fugas Z1 e, se disponivel Z3, esta su-
jeito a uma mudanca de volume por curso durante a operagdo. O volume de curso
do espaco de fugas esta indicado na tabela seguinte:

DLE 2-1 910 cm?
DLE 5-1 360 cm?
DLE 15-1 105 cm?
DLE 30-1 42 cm?
DLE 75-1 6 cm?

Tab. 10-3 Volume de curso espago de fugas

* Para aparelhos bifasicos, o volume de curso deve ser selecionado de acordo
com as respetivas fases.
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Resumo dos perigos de ignicao

11 Resumo dos perigos de igni¢cao

Perigo de ignicdao |Causa Medidas de protecao realizadas
Fonte de ignigao

Superficie quente Aquecimento devido ao fluido
de funcionamento e compres-

sao
Fricgao Friccdo na pega de aciona-
mento
Friccao Friccdo na parte de alta pres-
sao
Friccdo Fricgdo na vélvula de controlo
Faiscas geradas Impacto do exterior sobre
mecanicamente o aparelho
Faiscas geradas Ignigdo devido a penetragdo
mecanicamente de corpos estranhos
Faiscas geradas Ignigdo devido a p6 no apare-
mecanicamente lho
Faiscas geradas Impacto aquando da rutura de

mecanicamente uma mola

Chamas Inflamagao de fuga no espago
traseiro do pistao

Chamas Inflamagao de lubrificantes

Eletricidade estati- Carregamento de pegas meta-
ca licas isoladas

Eletricidade estati- Carregamento de pegas do
ca aparelho ndo condutoras
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Férmula para calculo
Defini¢do de classe de temperatura
Isolamento proibido

Selecdo dos materiais e parametros ope-
racionais

Definigcdo de intervalos de conservacdo
Definigdo da qualidade do ar comprimido

Selegdo dos materiais e parametros ope-
racionais
Definigdo de intervalos de conservagao

Selegdo dos materiais e parametros ope-
racionais
Definigdo de intervalos de conservagao

Selegdo dos materiais

Evitar a penetragdo de corpos estranhos

Definigdo de intervalos de conservagao

Selegdo das molas

Limitacdo de categoria do aparelho e es-
pecificagdes EPL
para lavagem

Selegdo dos lubrificantes

Todas as pegas estdo ligadas umas as ou-
tras de forma condutora

Construgdo conforme as especificagdes
relativas ao tamanho de componente
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Perigo de ignicao |Causa Medidas de protegao realizadas
Fonte de ignicao

Eletricidade Carregamento de camadas Construgdo conforme as especificagdes
estatica ndo condutoras relativas a espessura da camada
Eletricidade Carregamento através de me- Exclusdo de mecanismos para altamente
estdtica canismos para altamente efi- eficazes para geragdo de carga

cazes para geragao de carga
Compressao Aquecimento através de com- Aquecimento considerado
adiabatica pressdo adiabatica do fluido

de funcionamento
Reagdo Reagdo entre o fluido de fun-  Aresisténcia dos materiais da valvula deve
quimica cionamento e pegas de valvula ser verificada.

gera calor

Influéncia externa Danos devido a influéncia ex- Teste de impacto
terna

Tab. 11-1 Resumo dos perigos de igni¢do identificados relevantes e as medidas de protegéo realizadas
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Aplicagdes com fluidos de funcionamento oxidantes

/\ ATENGAO
Perigo de ferimentos devido a incéndio ou explosao!

A combustdo espontdnea causada pelo oxigénio pode provocar acidentes com fe-
rimentos graves ou morte.

» Observar sempre todas as prescrigoes e procedimentos habituais para o ma-
nuseamento de fluidos de funcionamento oxidantes, bem como as instru-
¢cOes e dados no manual.

» O perigo deve ser considerado na avaliagdo de risco global do sistema.

/\  ATENGAO
Perigo de ferimentos devido a incéndio ou explosao!

A combustdo espontdnea causada pelo oxigénio pode provocar acidentes com fe-
rimentos graves ou morte.

» Observar sempre todas as prescrigdes para 0 manuseamento em areas po-
tencialmente explosivas, bem como as instru¢des e dados no manual.

» O perigo deve ser considerado na avaliagdo de risco global do sistema.

Oxigénio, gases e misturas de gases oxidantes como fluido de funcionamento

Oxigénio, gases e misturas de gases oxidantes podem ser comprimidos com com-
pressores de gas especiais. Regra geral, os aparelhos estao identificados com o su-
fixo de chave de cddigos de tipo "-S". Para uma operagdo segura devem ser
cumpridos os seguintes valores limite:

Pressdo de operagdao, max. 350 bar
Relagdo de compressdo, max. 1:4

Temperatura, max. 60 °C
Tamanho de particulas, max. 10 um
Velocidade de fluxo, méx.? 8 m/s

a. Em relagdo ao corte transversal de tubagem da tubulagdo de ligagdo

Tab. 12-1 Oxigénio, gases e misturas de gases oxidantes como fluido de funcionamento

A maioria dos compressores de gas sdo tecnicamente capazes de exceder os limi-
tes aqui indicados. O cumprimento dos valores-limite aqui indicados para todas

as condigGes de funcionamento possiveis deve, por isso, ser geralmente garanti-
do por medidas adicionais.
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Fluidos de acionamento em caso de aplicagdes de oxigénio

Se for utilizado oxigénio ou misturas de gas que contenham oxigénio como fluido

de transporte, aplicam-se adicionalmente as seguintes especificagdes e indica-

¢Ges ao fluido de acionamento:

— O ar de acionamento deve ser isento de 6leo e massa lubrificante.

— Osintervalos de manutengdo devem ser ajustados em fungdo da contamina-
¢do crescente da superficie por substancias contidas no fluido de aciona-
mento.
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Anexo

Em anexo encontram-se os seguintes documentos:

— Declaragdo de conformidade UE do compressor de gas

—  Declaragdo de incorporagdo do compressor de gas
Descrigdo dos requisitos essenciais de saude e seguranca
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MAXIMATOR’

maximum pressure

EU-Konformitétserklérung
Hiermit erklaren wir, dass die Bauart von druckluftbetriebenen Kompressoren der Baureihen:
DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8DLE X, 14DLE X, MDLE X, SDLE X
mit einer Seriennummer von 23000001 und héher
in der gelieferten Ausfiihrung folgende einschléagige Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union erfillt:

EU-Richtlinie Explosionsschutz 2014/34/EU

Angewendete harmonisierte Normen und technische Spezifikationen:

EN SO 12100:2010

EN ISO 80079-36:2016

EN ISO 80079-37:2016

Notifizierte Stelle eingeschaltet zur Aufbewahrung der Unterlagen nach 2014/34/EU:
0588 FSA GmbH (Dynamostrafie 7-11, 68165 Mannheim)

Weitere einschlagige Bestimmungen: EG Maschinenrichtiinie (2006/42/EG) (Unvollstandige Maschine)

Anschrift Hersteller: MAXIMATOR GmbH, Lange Strafe 6, 99734 Nordhausen / Deutschland
Die alleinige \ ortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller.

(Original}

Declaragéo de Conformi UE
Vimos por este meio declarar que os modelos do tipo impulsor de gés acionado a ar:

DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8DLE X, 14DLE X, MDLE X, SDLE X
com uma ID serializada de 23000001 e superior

como fornecido, estdo em conformidade com os regulamentos de harmonizagéo da Uni&o relevantes:

— Protegao contra explosdes na UE Diretiva 2014/34/UE
Normas harmonizadas e especificagées técnicas aplicadas:
EN ISO 12100:2010
EN ISO 80079-36:2016
EN ISO 80079-37:2016

Organismo notificado envolvido na preservagéo dos documentos em conformidade com 2014/34/UE:
0588 FSA GmbH (DynamostraBe 7-11, 68165 Mannheim)

Qutras diretivas igualmente aplicaveis: Diretiva relativa a maquinas (2006/42/CE) (quase-maquina)

Nome e enderego do fabricante: MAXIMATOR GmbH, Lange StraRe 6, 99734 Nordhausen / Alemanha
Esta declaragéo de conformidade é emitida sob a exclusiva responsabilidade do fabricante.

(Tradugéo)

- Nordhausen & ﬁﬁ@?&omhausen 04/12/2023)

ne &
1.4l nQ‘.’...S.\.‘jri
Stefan %Wﬂﬁm"?ungsleﬂer Engineering) (Head of Engineering)

Telefon +49 (0) 36319533 -0 | Telefax +49 (0) 3631 9533 - 5010 o

MAXIMATOR GmbH | Lange StraBe 6, 99734 Nordhausen, Deutschiand
EIN UNTERNEHMEN DER @
www.maximator.de | info@maximator.de
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maximum pressure

Einbauerkldrung nach 2006/42/EG, Anhang Il, Nr.1 B
Inhalt gemaf 2006/42/EG, Anhang II, Nr.1 B.

Anschrift Hersteller: MAXIMATOR GmbH
Lange StraRe 6
99734 Nordhausen / Deutschland
Der Dokur ionsbeauftragte ist bevoll htigt, die speziellen technischen Unterlagen nach Anhang Vil B

zusammenzustellen: dokumentationsbeauftragter@maximator.de / Tel.: 03631-9533-0
Die Bauart von druckluftbetriebenen Kompressoren der Baureihe:

DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8DLE X, 14DLE X, MDLE X, SDLE X

mit einer Seriennummer von 23000001 und héher

ist eine unvollstandige Maschine nach Artikel 2g und ausschlieBlich zum Einbau in oder zum Zusammenbau
mit einer anderen Maschine oder Ausristung vorgesehen.
Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderung gemaR Anhang | dieser Richtlinie kommen zur
Anwendung und wurden eingehalten :
Auﬂlstung S|ehe separate Anlage
Die hen Unterlagen gemaR Anhang VII B wurden erstellt und sie werden der zusténdigen
nationalen Beharde auf Verlangen in elektronischer Form tibermittelt.
Diese unvollsténdige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die
Maschine, in die listéndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie
entspricht.

Declaragéo de Incorporagéo de acordo com 2006/42/CE, Anexo i, N.° 1B
Conteldos de acordo com 2006/42/CE, Anexo I, N.° 1 B.

Nome e enderego do fabricante: MAXIMATOR GmbH
Lange Stralke 6
99734 Nordhausen / Alemanha

O responsavel pela documentagéo esta autorizado a compilar a documentagéo técnica relevante, como
estabelecido no Anexo VII B: dokumentationsbeauftragter@maximator.de / Tel.: +49(0)3631-9533-0
O modelo do tipo impulsionador de gas acionado a ar:

DLE X, DLE X-X, DLE X-1, DLE X-2, DLE X-1-2, DLE X-X-2, 8DLE X, 14DLE X, MDLE X, SDLE X
com uma ID serializada de 23000001 e superior

€ uma maquina parcialmente concluida, como se encontra definido no artigo 2g e exclusivamente prevista
para a instalagéo ou montagem com outras maquinas ou equipamentos.

Os requisitos essenciais de satde e seguranga (EHSR) de acordo com o Anexo | desta diretiva foram
aplicados e em conformidade com:

Ver anexo separado

A documentagao técnica relevante de acordo com o Anexo VII B foi compilada e sera enviada & autoridade
nacional competente em formato eletrénico, mediante pedido.

A quase-maquina néo deve ser colocada em funcionamento até a maquina final na qual vai-ser incorporada
ter sido declarada em conformidade com as disposigSes da diretiva relativa a maquinas.

Nordhaut mﬂ\q@ﬂﬁﬁﬁ?&orﬂhausen 04/12/2023)

msﬁ
Stefan Bmﬁrwg& tellungslener Engineering) (Head of Engineering)

Telefon +49 (0) 3631 9533 -0 | Telefax +49 (0) 3631 9533 - 5010

MAXIMATOR GmbH | Lange StraBe 6, 99734 Nordhausen, Deutschland
EIN UNTERNEHMEN DER @ KRANZ GROUP
www.maximator.de | info@maximator.de
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Apéndice a declaragéio de incorporagéo conforme 2006/42/CE Anexo Il, n.2 1 B

Descrigdo dos requisitos basicos de salide e seguranca conforme 2006/42/CE,
Anexo |, que foram aplicados e cumpridos:

Generalidades
1.1.1 Definicao Sim Sim

m Sim

1.1.2 Principios basicos para a integra- S
¢do da seguranga

1.1.3 Materiais e produtos Sim Sim
1.1.4 lluminagao Nao
1.1.5 Construgdo da maquina no que  Sim Sim
diz respeito ao manuseamento
1.1.6 Ergonomia Nao
1.1.7 Locais de comando Ndo
1.1.8 Assentos Nao
1.2 Controlos e dispositivos de comando
1.2.1 Seguranca e fiabilidade de con-  Sim Nao Arranque inadvertido
trolos
1.2.2 Dispositivos de comando Nao
1.2.3 Arranque Sim Nao Arranque inadvertido
Alteracdo do estado
operacional
12.4 Imobilizagdo
1.2.4.1 Imobilizagdo normal Sim Nao Nenhum dispositivo de
comando para imobili-
zagao
1.2.4.2 Imobilizagdo operacional Ndo
1.2.4.3 Imobilizagdo de emergéncia Sim Nao Nenhuma paragem de
emergeéncia
1.2.4.4 Totalidade de maquinas Ndo
1.2.5 Sele¢do dos tipos de controloou Na&o
operagao
1.2.6 Avaria da alimentagdo de ener-  Sim Nao Arranque inadvertido
gia
1.3 Medidas de prote¢do contra perigos mecanicos
1.3.1 Risco da perda da estabilidade  Sim Nao Transporte, reparagao
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133

1.34

1.35

1.3.6

1.3.7

1.3.8

1.4
141
1.4.2

143

1.5

151
1.5.2
153

1.54
1.55

1.56

1.5.7
1.5.8

1.5.9
1.5.10
1.5.11

Risco de rutura durante a opera- Sim
¢ao

Riscos devidos a queda ou proje- Sim
¢ao de objetos

Riscos devido a superficies, ares- Sim
tas, cantos

Riscos devido a mdltiplas mdqui- Nao
nas combinadas

Riscos devido a alteragdo das Nao
condigdes de utilizagdo

Riscos por pegas moveis Sim
Escolha de dispositivos de prote- Nao

¢do contra riscos devido a pegas
moveis

Requisitos relativos a dispositivos de protecao

Requisitos gerais Nao

Requisitos especiais relativosa  Nao
dispositivos de protegdo moveis

Requisitos especiais relativosa  Ndo
dispositivos de protegao fixos

Riscos devido a outros perigos
Alimentagdo de energia elétrica Nao
Eletricidade estética Sim

Alimentagdo de energia nao elé- Sim
trica

Erros de montagem Sim
Temperaturas extremas Sim
Incéndio Sim
Explosao Nao
Ruido Sim
Vibragoes Sim
Radiagado Nao
Radiagdo do exterior Sim
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Sim

Sim

Sim

Ndo O aparelho pode ficar
quente ou frio

Ndo Incéndio 02 ndo pode
ser excluido

aplicadvel ou certificado separadamente

Ndo Em fungdo da monta-
gem e utilizagdo

Sim

Sim
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1.5.12 Radiagdo laser

1.5.13 Emissdo de materiais e substan- Sim Nao Libertagdo e fuga de
cias perigosos fluido de funcionamen-
to

1.5.14 Risco de ficar fechado numa ma- Nao

quina
1.5.15 Risco de escorregar, tropegare  Ndo
cair
1.5.16 Relampago Ndo
1.6 Conservagao
16.1 Manuteng¢do da maquina Sim Nao No contexto de todo o
sistema
1.6.2 Acesso aos postos de controloe Nao
pontos de intervengdo para con-
servagao
1.6.3 Separagdo de fontes de energia  Sim Nao Néo disponivel
1.6.4 Intervengdo do pessoal opera-  Sim Sim
cional
1.6.5 Limpeza de pecgas da maquina Ndo
que se situam no interior
1.7 Informagdo
1.7.1 Informagdo eindicagdes de aviso Nao
na maquina
1.7.2 Aviso de riscos residuais Sim Ndo No contexto de todo o
sistema
1.7.3 Identificagdo da maquina Sim Sim
1.7.4 Manual de operagdo Ndo Manual de montagem
2-6 Requisitos adicionais para deter- Ndo
minadas categorias de maquinas
e perigos
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Europe
MAXIMATOR AS
MAXIMATOR BeNeLux
 MAXIFES
MAXAmm:TZ':"S; *', MAXIMATOR Hydrogen
MAXIMATOR Iberica MAXIMATOR Gas Solution
TesTneT MAXIMATOR
MAXIMATOR Swiss
MAXIMATOR Austria
MAXIMATOR Italy
Asia
MAXIMATOR'.
Maximum Pros
Turkey
. “
North America 2 s 4 _——— MAXIMATOR Korea
MAXIMATOR' o 7~ MAXIMATOR Japan
MAXIMATOR Hydrogen Rovoert Tamaets «—————— MAXIMATOR Shanghai
MAXIMATOR Test LLC - Moo MAXIMATOR Customer Center
.
X India
o~ MAXIMATOR Far East
South America Australia
South Ameri Y +— MAXIMATOR Australia

Visite o nosso website: www.maximator.de

1999.0028 PT
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